ELEKTROT AMPER TABLOSU
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| Genel Elektrot Akim Tablosu

Elektrot Capi (mm) Akim (A) Sac Kalinhigi

40-70 AC/DC 1-2 mm
2.50 70-100 AC/DC 2-4 mm
3.25 90-140 AC/DC 3-6 mm
4.00 140-190 AC/DC 5-10 mm
5.00 180-260 AC/DC 8 mm+

I Elektrot Tiplerine Gére ince Ayar

1. Rutil Elektrot Akim Tablosu (Orn: E6013)

Elektrot Capi Minimum (A) Maksimum (A) ideal (A)

2.00 mm

2.50 mm 60 90 75
3.25 mm 90 130 110
4.00 mm 130 180 150
5.00 mm 170 240 200
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2. Bazik Elektrot Akim Tablosu (Orn: E7018)

Elektrot Capi Minimum (A) Maksimum (A) ideal (A)

2.50 mm

3.25 mm 100 140 125
4.00 mm 140 190 165
5.00 mm 190 260 225

3. Seliilozik Elektrot Akim Tablosu (Orn: E6010 / E6011)

Elektrot Capi Minimum (A) Maksimum (A) ideal (A)

2.50 mm

3.25 mm 70 110 90
4.00 mm 100 150 125
5.00 mm 140 200 160

I Kaynak Pozisyonlarina Gére Amper Diisiirme Onerileri

* Dikey Kaynak (Yukari): Diz pozisyona gére amperi %10 - %15 disurin. Bu islem eriyik
metalin sarkmasini énler.

» Tavan Kaynagi: Dz pozisyona gére amperi %15 - %20 disirin. Ark boyunu mutlaka en kisa
seviyede tutun.

« Yatay (Kornis) Kaynak: Dlz pozisyona gbre amperi %5 - %10 disurun.
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| Atélye icin Kisa ipuglar

» Ark Boyu: Elektrotun ¢ekirdek ¢api kadar mesafeyi koruyun. Uzun ark sigrama yapar ve
penetrasyonu disurdr.

- Sase Temizligi: Topraklama (sase) pensesini her zaman boyasiz ve passiz, temiz metale
baglayin. Zayif sase kesiklik yapar.

* Elektrot Hazirhgi: Bazik elektrotlari kullanmadan énce mutlaka firinlayip kurutun; aksi
takdirde kaynakta gézenek olusur.

* Malzeme Temizligi: Yag, pas, boya ve galvanizi kaynak bolgesinden taglayarak uzaklastirin.
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